_ Dokumentacja Techniczna $2.02.02

Podkiady

sikkens Colorbuild Plus B

Tylko do uzytku profesjonalnego

[ Opis |
Colorbuild Plus - podkiad wypetniajacy - sktada sie z szesciu pigmentow (biaty, czarny, z6tty, zielony, czerwony, niebieski).
Mozna z nich uzyska¢ produkt w kolorze zblizonym do lakieru nawierzchniowego. Colorbuild Plus moze by¢ stosowany
w wersji ze szlifowaniem oraz mokro na mokro.

Wersja ze szlifowaniem
3  Colorbuild Plus
UI:ID 1 Colorbuild Plus Hardener Sanding
‘LI +10% Colorbuild Plus Activator Sanding

Stosowac listwe Sikkens

Nr 35 Pomaranczowa

Dysza: Cisnienie robocze:
1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bara na wiocie

HVLP max 0.6-0.7 bara na dyszy

2-3 x 1 warstwa

Pomiedzy warstwami: Przed suszeniem:
4-6 minut w 20°C 4-6 minut w 20°C
172 godziny w 20°C 30 minut w 60°C

Aplikacja 3-warstwowa

Ostatni etap szlifowania: P500
Sprawdz Dokumentacje Techniczng - TDS S8.06.02

Pokrywalny przez wszystkie lakiery nawierzchniowe Sikkens

Stosuj wtasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes rekomenduje stosowanie masek zasilanych czystym sprezonym
powietrzem.

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej
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Podkiady

sikkens Colorbuild Plus B

Tylko do uzytku profesjonalnego

| Opis |
Colorbuild Plus - podktad wypetniajacy - sktada sie z szes$ciu pigmentéw (biaty, czarny, zétty, zielony, czerwony, niebieski).
Mozna z nich uzyskaé produkt w kolorze zblizonym do lakieru nawierzchniowego. Colorbuild Plus moze by¢ stosowany
w wersji ze szlifowaniem oraz mokro na mokro.

Wersja mokro na mokro (bez szlifowania)
100 Colorbuild Plus
|:| I:IE 25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
Lk 35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding

Stosowac listwe Sikkens

Nr 5 Pomaranczowa

Dysza: Cisnienie robocze:

1.3-1.5 mm 1.7-2.2 bara na wiocie
HVLP max 0.6-0.7 bara na dyszy

1 warstwa

Czas odparowania: Pokrywalny do:

15 minut w 20°C 24 godz. w 20°C

Pokrywalny przez wszystkie lakiery nawierzchniowe Sikkens

Stosuj wiasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes rekomenduje stosowanie masek zasilanych czystym sprezonym
powietrzem.

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej - TDS
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Sikkens

Dokumentacja Techniczna $2.02.02

Colorbuild Plus

Podkiady
21.03.2011

Tylko do uzytku profesjonalnego

| Opis

Colorbuild Plus - podktad wypetniajacy - sktada sie z szes$ciu pigmentéw (biaty, czarny, zétty, zielony, czerwony, niebieski).
Mozna z nich uzyskaé¢ produkt w kolorze zblizonym do lakieru nawierzchniowego. Colorbuild Plus moze by¢ stosowany
w wersji ze szlifowaniem oraz mokro na mokro.

[ Wiasciwe podtoza

Istniejace wykonczenia
Stal

Aluminium

Stal ocynkowana

Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM

Laminaty poliestrowe
Szpachléwki poliestrowe
Primer Surfacer EPII

Grunty antykorozyjne Sikkens

Colorbuild Plus Colorbuild Plus bez
Ze szlifowaniem / Bez szlifowania z Plastic Additive
szlifowania

Bezposrednio na stal Tak 1) Tak 1)

Bezposrednio na aluminium Tak 1) X

Bezposrednio na stal ocynkowang Tak 1) X

Bezposrednio na nowe czesci X Tak 2)

z tworzyw sztucznych

Bezposrednio na nieszlifowane Tak 3) Tak 3)

fabryczne powtoki kataforetyczne OEM

Szlifowane istniejgce wykonczenia Tak 3) Tak 3)

1) Colorbuild Plus daje adekwatng przyczepnos¢ w przypadku aplikacji bezposrednio na wszystkie
powierzchnie metalowe, jednak w celu zapewnienia maksymalnej odpornosci korozyjnej zaleca sie

aplikacje na grunt antykorozyjny.

2) Wytgcznie z Colorbuild Plus Plastic Additive
Wytacznie po wlasciwym przygotowaniu wstepnym, przeszlifowaniu i zmyciu powierzchni czesci

z tworzyw sztucznych

Na wszystkie tworzywa sztuczne z wyjatkiem czystego PP i czystego PE
Nie wymaga uelastyczniacza, jesli uprzednio dodano Colorbuild Plus Plastic Additive

3) Powierzchnie nalezy dokfadnie umy¢ i odttuscic¢

[ Produkt i dodatki

Produkty

Utwardzacze

Aktywatory

Dodatki

3/7

Colorbuild Plus; White-Black-Red-Blue-Green-Yellow

Colorbuild Plus; Dark Grey, Light Grey

Colorbuild Plus Hardener Sanding
Colorbuild Plus Hardener Non Sanding

Colorbuild Plus Activator Sanding Extra Fast; drobne naprawy, aplikacja w nizszych temperaturach.
Colorbuild Plus Activator Sanding Fast; drobne i $rednie naprawy.
Colorbuild Plus Activator Sanding Slow; aplikacja standardowa na wiekszych powierzchniach

i w wyzszych temperaturach.

Colorbuild Plus Activator Non Sanding; w przypadku aplikacji mokro na mokro (bez szlifowania).

Colorbuild Plus Plastic Additive: do aplikacji mokro na mokro (bez szlifowania) na cze$ci wykonane

z tworzyw sztucznych. Patrz TDS S8.06.03

Autocryl Structure Paste Fine: dodatek do tworzenia réznych struktur powierzchni. Patrz TDS 6.57
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Podkiady

sikkens Colorbuild Plus B

Tylko do uzytku profesjonalnego

| Podstawowe surowce |

Colorbuild Plus: zywice akrylowe i poliestrowe
Colorbuild Plus Hardeners: zywica poliizocyjanianowa
Colorbuild Plus Activators Sanding: aktywne rozpuszczalniki

| Przygotowanie podtoza

Mycie podioza: przed szlifowaniem usung¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac
odpowiedniego zmywacza.

Umy¢ wstepnie podfoze ciepta wodg z detergentem, optukac doktadnie czystg wodag.

Wersja ze szlifowaniem: koncowy etap szlifowania na sucho: P220 - P320

Bezposrednia aplikacja na nieszlifowane fabryczne powtoki kataforetyczne OEM, doktadnie umyte
i odttuszczone.

Szpachlowki poliestrowe Sikkens: szlifowac papierem P180 - P220
Rozszlifowywanie koncoéwek do drobnej naprawy i powierzchni wokét miejsca naprawianego; P400
Doktadniejsze informacje dot. przygotowania powierzchni - patrz Dokumentacja Techniczna TDS S8.06.02

Mycie podioza: przed aplikacja Colorbuild Plus usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac
odpowiedniego srodka odttuszczajgcego.
Unikac kontaktu odkrytej szpachléwki z wodg i wodorozcienczalnymi odttuszczaczami.

Wymiesza¢ przed uzyciem

‘Z’ Wymieszac¢ doktadnie poszczegdlne pigmenty Colorbuild Plus przed ich zmieszaniem.

=

| Mieszanie koloréw Colorbuild Plus |

Z wyjatkiem kolorow Czarnego i Biatego, kolory w Colorbuild Plus musza zawsze by¢ wymieszane ze sobg
zgodnie z recepturg w celu osiggniecia wymaganego koloru, grubosci warstwy, sity krycia. Nastepnie
nalezy doda¢ zalecang ilo$¢ utwardzacza, aktywatora lub rozcienczalnika. Colorbuild Plus Czarny i Biaty
moga by¢ zmieszane w kazdych proporcjach (patrz tabela ponizej):

Czarny - Bialy
0:100 Biaty

5 Jasnoszary

2 Srednio jasnoszary

1 Szary

1 Srednio ciemnoszary

1

Ciemnoszary
0 Czarny

100 :

Kolory Colorbuild Plus dodane wg receptury muszg by¢ doktadnie wymieszana przed dodaniem Colorbuild
Plus Hardener.

Jeszcze raz doktadnie wymieszac przed dodaniem dodatkowego rozcieniczalnika (w razie potrzeby).
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Sikkens

Dokumentacja Techniczna $2.02.02
Podkiady
21.03.2011

Colorbuild Plus

Tylko do uzytku profesjonalnego

| Kolory na wnetrza

wymaganego potmatu.

W komorach silnika niektérych samochodoéw lakier jest matowy. Taki rodzaj wykonczen (zwanych kolorami
na komory silnika) stosuje coraz wiecej producentéw samochoddw. Colorbuild Plus moze by¢ zastosowany
do imitowania takich koloréw poprzez dodanie Autoclear LV Superior Fast. Pozwala to na uzyskanie

70 Colorbuild Plus kolor
30 Autoclear LV Superior Fast

100 Colorbuild Plus mieszanina koloru na wnetrze
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding

| Proporcje mieszania

Wersja ze szlifowaniem:
3 Colorbuild Plus

1 Colorbuild Plus Hardener Sanding
10%  Colorbuild Plus Activator Sanding

Uwaga:

Wersja mokro na mokro (bez szlifowania):

100 Colorbuild Plus
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Activator Non Sanding

Aplikacja na tworzywa sztuczne
100 Colorbuild Plus
25 Colorbuild Plus Hardener Non Sanding
35 Colorbuild Plus Plastic Additive

Colorbuild Plus na wnetrza i Colorbuild Plus z Plastic Additive moga by¢ uzyte jako podktady na podtoza
metalowe. W przypadku aluminium i stali ocynkowanej, nalezy wczeséniej natozy¢ Washprimer 1K CF.

| Czesci z tworzyw sztucznych

Wersija ze szlifowaniem: Colorbuild Plus mozna naktada¢ na czesci z tworzyw sztucznych po uzyskaniu
wymaganego poziomu elastycznosci. Wszystkie czesci z tworzyw sztucznych powinny by¢ uprzednio
pokryte odpowiednim podktadem zapewniajgcym przyczepnos$¢ (w przypadku nowych, niepodktadowanych
czesci) lub mie¢ wykonczenie OEM. Patrz TDS.S8.06.03.

Wersja mokro na mokro: Colorbuild Plus z Plastic Additive w wersji bez szlifowania mozna naktadac
bezposrednio na wszystkie tworzywa sztuczne, z wyjgtkiem czystego PP i czystego PE. Patrz TDS

$8.06.03.

| Dysza pistoletu natryskowego i ci$nienie robocze

Pistolet Dysza

Wersija ze szlifowaniem

>1

Zasilanie grawitacyjne 1.5-2.0 mm

Wersja mokro na
mokro

Zasilanie grawitacyjne 1.3-1.5mm

Cisnienie robocze

1.7-2.2 bara na wlocie
HVLP max 0.6-0.7 bara na dyszy

1.7-2.2 bara na wlocie
HVLP max 0.6-0.7 bara na dyszy

W celu uzyskania grubszej warstwy, uzy¢ wiekszej dyszy i nizszego cisnienia roboczego.

[ Trwato$é po zmieszaniu

Colorbuild Plus zmieszany z Activator Sanding Extra Fast i Fast
Colorbuild Plus zmieszany z Activator Sanding Slow
Colorbuild Plus Non Sanding (wersja mokro na mokro):

35 minut w 20°C
1 godz. w 20°C
1 godz. w 20°C

5/7
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Podkiady

sikkens Colorbuild Plus B

Tylko do uzytku profesjonalnego

| Aplikacja

Wersja ze szlifowaniem

Nanies¢ jedng warstwe na catg przeszlifowang powierzchnie. Nastepnie nanie$¢ druga i trzecig warstwe
ograniczajgc zakres aplikacji do miejsca naprawianego. W przypadku, gdy wymagana jest aplikacja na caty
element, nanie$¢ 2-3 warstwy na catg powierzchnie, w zalezno$ci od wymaganej grubosci warstwy.

A4

Pozostawi¢ kazdg warstwe do naturalnego odparowania, az do uzyskania catkowicie matowej powierzchni,
co pozwoli réwniez na osiggniecie grubszej warstwy. Nie podsuszac powietrzem. Czas odparowania
pomiedzy warstwami zalezy od temperatury otoczenia, grubosci warstwy i predkosci przeptywu powietrza.
W celu uzyskania grubszej warstwy, uzy¢ wiekszej dyszy i nizszego cisnienia roboczego.

Wersja mokro na mokro
Nanies¢ jedng petng mokrg warstwe na cata powierzchnie.

| Czas schniecia (wersja ze szlifowaniem)

1% godz. w 20°C 30 minut w 60°C

Czas suszenia odnosi sie do rekomendowanej aplikacji (3 warstwy) i temperatury obiektu.

Pozostawi¢ do odparowania na 5 minut przed suszeniem promiennikiem podczerwieni.
Temperatura panelu nie moze przekroczy¢é 100°C podczas suszenia.
Dodatkowe informacje sq zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS S9.01.01

ILLIENE
) |11

Czas odparowania (wersja mokro na mokro)

Pozostawi¢ do odparowania na minimum 15 minut w 20°C przed aplikacja lakieru nawierzchniowego.
21 21 2 Nanies¢ lakier nawierzchniowy maksymalnie do 24 godzinw 20°C.

Jezeli maksymalny czas zostanie przekroczony, zmatowac powierzchnie papierem P500 na sucho lub
P1000 na mokro.

| Usuwanie wtracen (wersja mokro na mokro)

Przy drobnych defektach (np. kurz) powierzchnie Colorbuild Plus mozna przeszlifowa¢ papierem P500 na
sucho lub P1000 na mokro. Po suszeniu dtuzszym niz 24 godz. konieczne jest szlifowanie catej powierzchni!

| Koncowe szlifowanie

Koncowy etap szlifowania na sucho przy uzyciu papieru P500
o  Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji P360 - P400
o Podczas szlifowania przestrzegac réznicy w gradacji papieru maksymalnie co 100
o Doktadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej TDS S8.06.02

Koncowy etap szlifowania na mokro przy uzyciu papieru P1000
o Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji P600 - P800
o Podczas szlifowania przestrzegac réznicy w gradacji papieru maksymalnie co 200
o Doktadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej TDS S8.06.02

Mycie podtoza; przed natozeniem lakieru nawierzchniowego usungé¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni
uzywajgc odpowiedniego srodka odttuszczajacego.
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Podkiady

sikkens Colorbuild Plus B

Tylko do uzytku profesjonalnego

Pokrywalny przez

Autowave
Autobase Plus
Autocryl Plus LV

Grubos¢ powtoki

Wersja ze szlifowaniem: Na warstwe: 40-45 ym
3 warstwy: 120-130 ym
Wersja mokro na mokro (1 warstwa): 25-30 um

Teoretyczne zuzycie materiatu

Przy rekomendowanej technologii aplikacji, teoretyczne zuzycie materiatu wynosi:
o Wersja ze szlifowaniem: Mieszanka gotowa do natrysku przy grubosci suchej powtoki 1 ym: 400 m?litr
o Wersja mokro na mokro: Mieszanka gotowa do natrysku przy grubosci suchej powtoki 1 pm: 389 m?/litr

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikdw, takich jak ksztaft obiektu, chropowato$¢ podtoza,
metoda naktadania oraz warunki pracy.

Czyszczenie sprzetu

Rozpuszczalniki Sikkens lub Guncleanery

[ LzO

2004/42/11B(c)(540)540
Limit wedtug wymagan UE (kategoria produktu: 1I1B.c) w postaci gotowej do uzycia maks. 540 g/l LZO.
Zawarto$¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l.

Przechowywanie

Czas przechowywania jest okreslony dla produktu w szczelnym opakowaniu i temperaturze 20°C.
Nalezy unika¢ duzych réznic temperatur.
o Informacje dot. czasu przechowywania sq zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS S9.01.02

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z o.0.
02-677 Warszawa ul. Cybernetyki 7b
Tel: +48 22 3210621

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sa wyczerpujace na temat produktu, sg za$ oparte na
obecnym stanie naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie
informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wiasng
odpowiedzialno$¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych
z przestrzeganiem obowigzujacych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informaciji
Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej
wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga
by¢ podstawg do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez
producenta chyba, Ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan
produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie
z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ jg bardzo dokfadnie. Informacje
zawarte w Karcie Charakterystyki mogg podlega¢ modyfikacji w Swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wcze$niejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktéw w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com www.sikkenscr.pl
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